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Elektromechanische Löseeinheit EML
Electromechanical Power Cylinder EML

The Electromechanical One-Way Power 
Cylinder EML with Freewheeling

The electromechanical release unit EML releases au-
tomatic clamping systems and it can therefore replace 
corresponding hydraulic cylinders in tool machines. This 
linear drive system is based on aerospace drive technol-
ogy and it combines a high power density with compact 
dimensions. We modify with pleasure the one-way-power 
cylinder according to your application. Contact us!

Your benefi t:

• Maintenance-friendly e.g. no leakage
• Cost saving due to reduced energy consumption in 

relation to hydraulic
• Environment-friendly due to reduced noise emission
• Increases effi ciency due to shorter tool changing 

cycles

Die elektromechanische Löseeinheit EML mit 
Freistellung

Die elektromechanische Löseeinheit EML dient zum Lösen 
von Federspannsystemen und kann somit hydraulische 
Lösezylinder an Werkzeugmaschinen ersetzen.Durch 
Verwendung von Antriebstechnik aus der Raumfahrt 
weist dieser Linearantrieb eine einzigartige Kraftdichte 
bei kompakten Baumaßen auf. Gerne konzipieren wir die 
elektromechanische Löseeinheit für Ihre Spindel. Kontak-
tieren Sie uns!

Ihr Nutzen:

• Wartungsfreundlich, da z.B. keine Leckagen
• Kostensparend, da geringerer Energieverbrauch als 

bei Verwendung von Hydraulik
• Umweltschonend, da geringere Lärmemission
• Effi zienzsteigernd, da kürzere Werkzeugwechselzeiten

weitere Baugrößen auf Anfrage! other sizes on request!
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HSK-Kegel DIN 69893 - Nenngröße
HSK taper DIN 69893 - Nominal size
Form A + E

Kegel-Nenn Ø
Nominal taper Ø

Form B + F

Art. Nr.
item no.

Fz max.

[kN]

Geschwindigkeit
speed
[mm/s]

Spindelsteigung
spindle pitch

[mm]

max. Hub
max. stroke

[mm]

D1

[mm]

L1

[mm]

L2

[mm]

63 80 48 EML 48-01 16 75 1,8 11,5 150 200 290
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