ToolGrip HSK
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ToolGrip HSK mit Haltefunktion

Fiir noch kiirzere Schaltzeiten und schnelleren Werkzeug-
wechsel wurde ein spezieller Spannsatz mit Haltefunktion
entwickelt. Dieser hélt das geloste Werkzeug noch solange

ToolGrip HSK with Holding Function

We have designed a special tool gripper with holding func-
tion for even shorter cycle time and faster tool change. This
tool gripper safely holds the released tool in the spindle

in der Maschinenspindel, bis es vom Werkzeugwechsler till the tool changer is pulling the tool out of the spindle. g .§
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HSK-GroRe | Artikel Nr. Gl L1 L2 L3 L4 L5 H1 H2 | Fzmax. | Fsp.max. | Fh max
HSK-size itemno. | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [kN] [kN] [N]
A40/B50 TG30-66 | 30 | 12 | 25 | 5 M8 4 | 1142205 | 285 | 365 | 57 | 2 4 12 70+20 N
A50/B63 TG38-66 | 38 | 14 | 32 | 68 | MI0xI 5 |14,13| 255 | 356 | 455 | 6 | 25 8 24 |220+30N
AB3/B80 TG48-66 | 48 | 20 | 40 | 84 | M14x15 | 63 |1813| 33 | 455 | 58 | 6 | 25 10 30 250 N
A100/B125 | TG75-56 | 75 | 285 | 63 | 12 | M20x1,5 | 10 |2856| 51 | 71 | 91 | 76 | 3 24 60 500 N

ToolGrip HSK-Reparaturspannsatz

Mit zunehmender Betriebsdauer der Maschinenspindel
kann aufgrund héufiger Werkzeugwechsel die Planan-
lage und der Kegel der HSK-Aufnahme in der Spindel
verschleiRen. Mit dem Reparatursatz mu nun nicht mehr
die komplette Maschinenspindel getauscht werden. Bei
der Instandsetzung der Spindel werden lediglich die Plan-
anlage und der HSK-Kegel um 0,2 mm nachgeschliffen.
Speziell zum Ausgleich der nachgesetzten 0,2 mm wurden
die Reparaturspannsétze entwickelt. Die Maschinenspin-
deln konnen somit kostengiinstig instandgesetzt werden.

ToolGrip HSK — Repair-Gripper-Set

The planned assets and the cone of the HSK entry in the
spindle can wear with advanced operation. From now
on it is not necessary any more to replace the complete
machine spindle. Just use the repair-gripper-set. At the
spindle service the planned asset and the cone have to
be ground by 0,2 mm. The repair-gripper-set equalises
these 0,2 mm. Therefore the spindles can be economically
serviced.

HSK-GrdRe Artikel Nr. passend zu Reparaturmal® L3 L4 L5

HSK-size item no. suitable to repair dimension [mm] [mm] [mm]
A25/B32 TG 19-61 TG19-06 0,25 13,25 17,75 23,75
A32/B40 TG 24-61 TG24-06 0,25 16,5 22,65 28,85
A40/B50 TG 30-61 TG30-06 0,25 20,5 28,25 36,25
A50/B63 TG 38-61 TG38-06 0,25 25,5 35,35 45,25
A63/B80 TG 48-36 TG48-06 0,2 33 45,3 57.8
A80/B100 TG 60-61 TG60-06 0,2 4 56,9 72,8
A100/B125 TG 75-63 TG75-06 0,2 51 70,8 90,8
A125/B160 TG 95-36 TG95-06 0,2 64 88,8 1138
A160 TG 120-61 TG120-06 0,2 81 112,8 144,8
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